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1. INTRODUCCION

Ubicacion del vyacimiento
minero Toquepala

El yacimiento Toquepala, esta
ubicado a 870 km de la ciudad de
Lima, en el distrito de llabaya,
provincia de Jorge Basadre en la
sierra del departamento de Tacna,
entre los 2900 y 3600 msnm.




2. DESCRIPCION GENERAL DE LA

CONCENTRADORA TOQUEPALA

 La Concentradora Toquepala inicio
operaciones en el ano 1959.

*En el ano 2002 incrementd su
capacidad a 60,000 TMSD.

* En el periodo 2016-2018 se construye
el Proyecto de Ampliacion Toquepala
para incrementar |la capacidad a 120,
000 TMSD.

* La Concentradora Toquepala
producira 120,000 de toneladas de
cobre fino por ano.




3. DIAGRAMA DE FLUJO
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DIAGRAMA DE FLUJO — AREA SECA
CONCENTRADORA 2 TOQUEPALA
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DIAGRAMA DE FLUJO — AREA HUMEDA
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4. DESCRIPCION DEL PROCESO

CHANCADO SECUNDARIO
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO

CHANCADO SECUNDARIO

v' 02 Chancadoras
conicas de 1250 HP

v' 02 Zarandas
secundarias 3.65 x
7.62 m (12 x 25 pies)




3. DESCRIPCION DEL PROCESO

CHANCADO SECUNDARIO

Pila de
Intermedios

F&0 = 152 mm (6")
3,333.33 t/h (N)

C.C B5%

FB0 = 100 mm (4)
6,154.67 t/h [N}

282134 t/h (N} |PBO=50mm (27)

Chancadoras
Secundarias

FE0 = 150 mm (57
2,821.34 t/h (N}

Tolva de Regulacion
Chancado Secundario
CV: 1,033t

6.154.67 t/h (N) FB0 =100 mm (4"}

Zarandas Secundarias
0/s & Cama Sup: 75 mm
§ Cama Inf: 50 mm

U/s

3.333.33 t/h (N} FBO =35 mm (1 3/8")




3. DESCRIPCION DEL PROCESO

CHANCADO TERCIARIO
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO

CHANCADO TERCIARIO

v  02HPGRs 2.4x1.7 m

v' 02 Zarandas terciarias
de 3.6 x8.5m (12 x 28

pies)
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO

2,277.78 tfh

(M)

F80 = 22 mm (7/8")

561111 t/h (N} FEO=30mm (1 1/8")

Pila de Regulacion
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505556 t/h (N) | FEB0=30mm (1 1/8")

Chancadoras
HPGR
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505556 t/h (N} FBO = 15 mm (5/8")
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Zarandas Terciarias
¢ Cama Sup: 12 mm
¢ Cama Inf: 5.5 mm

u/s




3. DESCRIPCION DEL PROCESO

MOLIENDA

FAIA TRANSPORTADORA 72"
292500-cv-nn

BATERIA DE HIDROCICLONES
MOLUINO DE BOLAS N™2
293200-ML-002
D76x124 EGL

MOLIENDA BOLAS N*2
2= .

TROMMEL MAGNETICO AUTOLIMPIANTE
MOLINO DE BOLAS 293200-TU-002

. ZARANDA CLASIFICACION CHANCADO
TERCIARIO 292500-5C-003 .

TERCIARIO 292500-5C-004 : = ‘ > .
ZARANDA CLASIFICACION CHANCADO ' oy T { ‘ : ) ' ‘
TERCIARIO 292500-5C-001
TERCIARIO 292500-5€-002
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO

v' 02 Molinos de bolas 7.6
X 12.4 m (25 x 41 pies)
con sistema de
transmision gearless y
una potencia instalada
de 15 MW por molino.

v 02 baterias de 12
ciclones de 33 pulgadas.

v' 02 Bombas de ciclones.




3. DESCRIPCION DEL PROCESO

2,777.78 t/h (N) | F80=3.25mm (1/8")
4,261.12 t/h (D)

C.C 350% 12,500.00 t/h (N)
9,722.22 t/h (N) 15,277.78 t/h (D)
12,500.00 t/h (D)

Molinos de U/F Nido de
Bolas Hidrociclones
25 ft x 40.7 ft 9,722.22 t/h (N)
12,500.00 t/h (D) o/F

2,777.78 t/h (N) |P80=180um
3,055.56 t/h (D)



3. DESCRIPCION DEL PROCESO

FLOTACION COLECTIVA
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO

v’ 14 celdas flotacion
primaria de 300 m3

v 04 celdas de flotacion
primera limpieza de
130 m3

v 06 celdas de flotacidn
agotativa o scavenger
de 130 m3

v 04 celdas de flotacidn
segunda limpieza de
70 m3




3. DESCRIPCION DEL PROCESO




3. DESCRIPCION DEL PROCESO

REBOSE DE
CICLONES

TMPH 2777.78

ETa 0.61 B

%Mo 0036

TMPH 272112

PRIMARIA Cola Rougher %Cu 007

» Cola Final B
(ROUGHER) 4 %Mo 0010

Concentrado
Rougher

.y
* Cola Scavenger

REMOLIEN DA
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1ra. Limp.

1ra. LIMPIEZA I AGOTATIVA

(SCAVENGER)

Cconcentrado
1ra. Limpieza

cola 2da. LIMPIEZA

2da. Limpieza

Concentrado 2da.
Limpieza

Concentrado TMPH 5667

Cu-Mo *  %Cu 2672

(Bulk) Mo 1.280




3. DESCRIPCION DEL PROCESO
REMOLIENDA
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO

v' 02 Molinos verticales
VTM 1250. Cada
molino de remolienda
tiene una potencia
instalada de 932 kW.

v' 02 baterias de 06
ciclones de 15
pulgadas de diametro.




3. DESCRIPCION DEL PROCESO
PLANTA DE MOLIBDENO




3. DESCRIPCION DEL PROCESO

PLANTA DE MOLIBDENO
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO
PLANTA DE MOLIBDENO

Descripcién Ley de Mo (%) Ley de Cu (%)
Cabeza flotacién primaria Mo 1,55 27,02
Alimentacioén a flotacion primaria 1,85 20,23
Concentrado primaria Mo 5,00 6,56
Concentrado 1ra limpieza Mo 25,52 2,81
Concentrado 2da limpieza Mo 33,56 2,19
Concentrado 3ra limpieza Mo 44,18 2,03
Concentrado 4ta limpieza Mo 46,65 1,41
Concentrado 5ta limpieza Mo 48,57 1,00
Concentrado 6ta limpieza Mo 49,34 0,56
Concentrado 7ma limpieza Mo 53,95 0,44

Concentrado 8va limpieza Mo 55,75 0,34



3. DESCRIPCION DEL PROCESO

FILTRADO CONCENTRADO COBRE

BUNKER DE
CONCENTRADO 4500 TN

TANCQUE ACUMULADOR
DE ARE DE SECADO

..
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CARGA



3. DESCRIPCION DEL PROCESO
FILTRADO CONCENTRADO COBRE




3. DESCRIPCION DEL PROCESO
ESPESADORES DE RELAVES
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3. DESCRIPCION DEL PROCESO
SISTEMA DE BOMBEO DE AGUA
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4. GESTION DEL ARRANQUE

2. FACILIDADES,
HERRAMIENTAS Y

1. SEGURIDAD Y MEDIO
AMBIENTE ,
REPUESTOS CRITICOS
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4. SISTEMA DE CONTROL

3. INSUMOS VITALES



5. SISTEMA DE CONTROL

La Planta Concentradora Toquepala cuenta con el sistema de control distribuido (DCS) que
permite la integracion de cada una de las diferentes etapas del proceso productivo, a
través del monitoreo de los principales parametros de las operaciones.




5. RESULTADOS DE LA PUESTA EN

MARCHA

t/dia TONELAJE MOLIDO
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5. RESULTADOS DE LA PUESTA EN

MARCHA

TONELAJE PROCESADO MENSUAL

t/mes
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5. RESULTADOS DE LA PUESTA EN

MARCHA

. RECUPERACION DE COBRE
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5. RESULTADOS DE LA PUESTA EN

MARCHA

PRODUCCION DE CONCENTRADO DE COBRE

t/mes
50,000

45,000 43,770

40,000
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5. RESULTADOS DE LA PUESTA EN

MARCHA

LEY DE COBREEN EL CONCENTRADO
% Cu
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5. RESULTADOS DE LA PUESTA EN

MARCHA
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6. CONCLUSIONES

v’ La Concentradora 2 de Toquepala ha logrado alcanzar el tonelaje
nominal de molienda luego de 07 meses del arranque y puesta en
marcha. Actualmente nos encontramos en el proceso de mejorar la
disponibilidad de los equipos principales y optimizar las operaciones del
proceso productivo.

v El equipo de Concentradora Toquepala ha logrado alcanzar resultados
similares de Recuperacion de Cobre y Grado de Concentrado de
Molibdeno en ambas plantas concentradoras.

v El valor del recurso humano de la Concentradora Toquepala se ve
reflejado en los buenos resultados de seguridad y produccion que se
mantienen a lo largo de los anos.






